0
2000 -0,2 f
Nut fir Verbinder "CLAMEX P-14" gefrdst. —
o |o Werkzeug - Fraser 104.4 x 7 x 2 e
— - o
OO OO =
+
< €2
] 5 y N ™M \\\\ W \\\\
-| O | \\ \\ ‘\)\ H | ‘
3 T 27 R 7’ i E— P
‘ ; Het 7 & & == —
4,5 ] | \ \ A\ ] ]
O 1 \\\\\ ‘\\\\\ ‘\‘\\\ N
15 { % % b
——— /7 77 /7 I———
— | —_———————— A —————— e ———— A ————————— —-———3 I
17 - | i & 2 |
gp N \\\\ E \\\\ \\\\ /I
;v < ? - A / [ /
o~ et tet—q)
| < So " ° SCHNITT A-A
20 S = = g 9 o =
A o
- N
N
ASY
3y
\\\\\\ __ ____;;/“/‘//______(/(_{ __________ i______
== \\\~:——gé_—__:—:":z ________ N _I
——— >> 1 —1
1 ]
K
DIESE ZEICHNUNG DARF NICHT OBERFLACHENGUTE. ENTGRATEN Algemein- Prolekinummer: Kunde:
OHNE SCHRIFTLICHE GENEHMIGUNG UND SCHARFE Toleranzen
WENTERGEGEBEN ODER DINISO1302 KANTEN BRECHEN 50-2768-mk Maschinenivp
VERVIELFALTIGT WERDEN Reihe 3
Rev Anderung Datum Name (:;'[7 P —i_l::"m . : . — . . Revision:
S TEL Profil ver. Seite
Sik Tec GmbH Rahmen unten Stand.
Enschedestr. 14, 48529 Nordhom
+49 (0)5951.879 140 Zeichnungsnummer Mastab:
Name: Datum: KPR002/ 122
Erslelti: Gewicht: 5 &
Materiar: Material <nicht festgelegt>
Freigegeben: 1.7 kg
Status: Ersatz fiin Format: A3 Blatt: 1/1
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MABSTAB 1:1.5

DIESE ZEICHNUNG DARF NICHT OBERFLACHENGUITE. ENTGRATEN Algemein- Projekinummer: Kunde:
OHNE SCHRIFTLICHE GENEHMIGUNG UND SCHARFE Tokeranzen
WENERGEGEBEN ODER DIN 1501302 KANTEN BRECHEN 50-2768-mk Maschinentyp
VERVIELFALTIGT WERDEN Reihe 3
Rev Anderung Datum Name | C3fr T e i L Revision:
SiK lec B Profil hor, oben
Sik Tec GmbH Rahmen unten Stand.
Enschedestr. 14, 48529 Nordhorn 2
+49 (0)5951.879 140 Zeichnungsnummer MaBstab:
Nome:  Dam:  KPROO25 2:3
el Gewicht: Mateial: Material <nicht festgelegt>
Freigegeben: 08 kg
Status: Ersatz fir: Format: A3 Blaft: 1/1
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DIESE ZEICHNUNG DARF NICHT OBERFLACHENGUTE. ENTGRATEN Algemein- Projekinummer; Kunde:
OHNE SCHRIFTLICHE GENEHMIGUNG UND SCHARFE Toleranzen
WETERGEGEBEN ODER DINISO1302 KANTEN BRECHEN i50-2768-mk Maschinentyp
VERVIELFALTIGT WERDEN Reihe 3
Rev Anderung Datum Name  (~ H‘, i B B Titek: . Revision:
Sik lec L Profil hor. unten
Sik Tec GmbH Rahmen unten Stand.
Enschedestr. 14, 48529 Nordhom
+49 (0)5951.879 140

Zeichnungsnummer MaBstab:

ame: oo KPROD2S 23

. Conich: Moterig: Material <nicht festgelegt>
Freigegeben: 08 kg
Status: Ersatz fir:
8 / j 6 | o) 4 '

Format: A3 Blatt: 1/1
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